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Entgraten mit dem 6-Achsen-Roboter



Entgraten mit dem manutec rl15
vielseitig — leistungsstark — zuverlassig

Bei flexiblen Fertigungssystemen sollte jedes Glied in der Technologiekette
stimmen. Auch wenn es um das Entgraten geht. Unser 6-Achsen-Roboter fur
schnelle und anspruchsvolle Automatisierungsaufgaben manutec rl15 zeigt sich
- wie auch in vielen anderen Einsatzgebieten - in diesem Anwendungsfeld von
seiner besten Seite. Fur ihn spielt es keine Rolle, ob er beim Entgraten und
Bearbeiten das Werkzeug oder das Werkstiick fihrt. Stahl, Aluminium,
Kunststoff, selbst Holzteile bearbeitet der manutec r15 prazise schnell und
zuverlassig - Stuck fur Stuck.

Entgraten mit Drehkipptisch

Sind Werkstiicke an mehrerer Seiten zu bearbeiten und die
Entgratkonturen schwer zugénglich, lassen sich die Werkstiicke mit Hilfe
des Drehkipptisches bearbeitungsgerecht positionieren. Diese
zusétzlichen Achsen werden ebenfalls Gber die manutec CNC- Steuerung
mitgesteuert. Auch das Einbinden von Kraft-Momenten-Sensoren fiir
gleich bleibende Entgratfasen bei ungenauen Auf3enkonturen ist Dank
dieser Systemintegration méglich. Man kann mit nur einer
Bedienoberflache arbeiten und die Positionsdaten fiir die Zusatzachsen
werden gleich im Roboterprogramm mitgefihrt.

Entgraten von groRen Stahlgussgehausen mit
manutec rl5 plus Portal-Zusatzachse

Mit der Zusatzachse lasst sich der manutec r15 an
unterschiedlichen Stellen tiber dem groRvolumigen und
schwergewichtigen Werkstiick positionieren. Damit wird
der Arbeitsraum so weit vergréRert, dass die
Aufspannvorrichtungen der schweren Werkstlicke nicht
zusétzlich bewegt werden missen. Das
Materialflusskonzept des Kunden veréandert sich dabei
nicht.

Frasentgraten von Zahnradern mit  manutec rl5 plus
zwei Zusatzachsen zur Werkstiickpositionierung

Sollen verschiedene Teller- und Kegelrader entgratet
werden, ist ein kombinierter Roboter-/ Handarbeitsplatz
ideal. Dabei werden die von Hand aufgelegten
Werkstlicke Uber einen 180*Schwenktisch in den
Arbeitsraum des manutec rl15 gebracht. Typ und
Drehorientierung des Zahnrades erkennt der manutec
r15 tber Sensoren, die im Werkzeug integriert sind. Hat
der manutec r15 diese Daten ausgewertet, wahlt er
selbstandig das zugehérige Entgratprogramm. Mit Hilfe
der lagegeregelten Zusatzachsen lassen sich rotations-
symmetrische Werkstiicke mit beliebiger Teilung sehr
einfach und zeitsparend als wiederkehrende Segmente
programmieren.



Pneumatische Entgrat- und Blrstwerkzeuge

manutec bietet diverse eigene pneumatische Werkzeuge fir Ihre Entgrat- und
Birstaufgaben. Durch die pendelnde Lagerung gleichen die Werkzeuge Maf3-
und Positionsungenauigkeiten der Werkstiicke aus. Dabei kann die
Bearbeitungskraft individuell der Aufgabe und dem Material angepasst werden.
Die Einstellung werden je nach Werkzeugtyp, manuell durch Einstellen des
Drucks oder automatisch durch die Steuerung tber Proportionalventile geregelt.

Die manutec Werkzeuge sind in 0% 45°oder 90° Anordnung erhélt lich.

Um fur alle Anwendungsgebiete geriistet zu sein, bietet manutec weitere
Entgratwerkzeuge namhafter Hersteller an.

Um lhre Roboterzelle so flexibel wie nur moglich
gestalten zu kénnen, bieten wir zusatzlich unser
eigenes manutec AWS (automatisches
Werkzeugwechselsystem) an. So kann der manutec
rl5, ohne manuellen Eingriff, schnell und zuverlassig
verschiedene Werkzeuge fiir die Bearbeitung lhrer
Werkstlcke verwenden — Nebenzeiten werden auf ein
Minimum reduziert.

Es spiel keine Rolle wie die Anordnung aufgebaut ist.
Festes Werkstiick und gefiihrtes Werkzeug oder
gefiihrtes Werkstiick und festes Werkzeug. Der
manutec r15 wird immer eine gleichbleibend hohe
Qualitat erbringen.



3D — Bearbeitung mit manutec - Roboter

Die CNC- RC- Technologie ist nicht mehr wegzudenken. Deshalb entwickeln wir fir unsere Kunden individuelle
ganzheitliche Lésungskonzepte auf hohem Niveau. Die Zufriedenheit resultiert aus Prozessoptimierung, Prazision,

Qualitat und Zuverlassigkeit; dies wird von fihrenden Firmen geschatzt.

Anspruchsvolle Arbeiten an raumlichen
Kdrpern lassen sich nur erfolgreich und
wirtschaftlich mit
Sechs-Achs-Robotertechnik verwirklichen.
Von der Tiefziehform tber das Urmodell bis
hin zu 3D-Bemusterungsmodellen reichen die
anspruchsvollen Arbeiten.

Unsere praxiserprobten Losungen bieten die
richtige Technik fir Holz-,Aluminium-,
Kunststoffbearbeitung , Modell- und
Formenbau . Unsere weiterentwickelte
Robotergeneration verbindet dabei hohe
Beweglichkeit mit der neuesten CNC-
Roboter-Steuerungstechnik fur innovatives
Bearbeiten.
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