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Anfasen und Entgraten
von groBmoduligen Zahnradern

Anfasen mit Gleason — Manutec:
Stark, priizise und flink auf engstem
Raum

Gleason und Manutec haben langjihrige
Erfahrung fiir die Losung von komplexen
Anfas- und Entgrataufgaben. Im Bereich
der Verzahnungen werden durch die
Nutzung des gemeinsamen Know-hows
dem Endanwender neue, flexible und
reproduzierbare Lisungen geboten.
Durch die Kombination Verzahnungs-
maschine und Anfas/Entgratroboter ergibt
sich eine sinnvolle, effektive Losung aus

einer Hand.

Die Gleason-Manutec Losung zeichnet sich
durch hohe Arbeitsgeschwindigkeiten und
Bahntreue aus. Eine verwindungssteife
Konstruktion und spezielle drehsteife
Prizisionsgetriebe sorgen dafiir, dass die
regeltechnischen Eigenschaften der
Steuerung voll ausgenutzt werden kinnen.
Komplexe Programmierarbeiten entfallen
und werden durch einen einfachen,
schnellen und automatisierten Tastzyklus
ersetzt. Fasenformen und Winkel sind

durch Dateneingabe frei wihlbar.
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Die Vorteile:

v Einfache anwenderfreundliche
Programmierung mit der neuen Manutec
CNC-Robotersteuerungsgeneration.

v Tastzyklus zur Zahnliickenerfassung.

v Anzahl der Abtastpunkte und Sektoren
frei wiihlbar.

v Stabiler verwindungssteifer Aufbau des
6-Achs-Roboters.

v Wiederholgenauigkeit von +/- 0,03 mm
im Radiusbereich von 1,3 m unter
Volllast.

+ Reproduzierbare, einstellbare Fasen-
formen, -winkel und.-gréBen.

v Keine Abhiingigkeit der Fasengrofien
und -winkel durch Bearbeitungskriifte.

v Messzyklus fiir die automatische Aus-
richtung des Roboters nach den Bezugs-
{lsichen, d.h. einfaches Riisten.

v Optional ist das automatische Einwech-
seln verschiedener Werkzeuge moglich,
dadurch sind zusitzliche Bearbeitungs-
aufgaben integrierbar.

+ Bahngeschwindigkeiten bis zu 2,5 m/min
bei iiblichen Fasengrifien. Dadurch
ergeben sich sehr kurze Bearbeitungs-
zeiten.

# Durch Einsatz von zwei Tischen kann

die Ausbringung einfach erhéht werden.
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v Die maximale zentrische Traglast der
Manutec-Standarddrehachse betriigt
500 kg (Sonderausfiihrungen sind auf
Anfrage moglich).

v Keine Spezialwerkzeuge erforderlich.
Handelsiibliche HSS, HM oder Schleif-
werkzeuge.

+ Flexibilitit fiir alle LosgréBen.

+ Bearbeitung im Polarkoordinatensystem
mit Zusatzachse.

v Bearbeitung im Kartesischen
Koordinatensystem ohne Zusatzachse
fiir Zahnriider bis ca. 300 mm
Durchmesser.

v Die nachtriigliche Einbindung der
Roboterzelle in cine vorhandene

Fertigungsstruktur ist jederzeit moglich.
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Tel. +49-(0)911-766 679-0
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www.gleason.com * sales@gleason.com

Visit www.gleason.com for Worldwide Sales Locations and Additional Information.

W 280/1/2/811

Gedruckt in Deutschland. Anderungen vorbehalten.




