
VaWe  Robotersystem  GmbH

manutec r15 

Flexibles Schweiß-System für
alle Schutzgasschweißverfahren



Immer mehr namhafte europäische Industrieunternehmen setzen auf die Zuverlässigkeit der manutec
Industrieroboter bei anspruchsvollen Schweißaufgaben. Gerade im rauen Alltag der Schweißerei 
bewähren sich die Roboter auf Grund  ihrer robusten Bauweise. Jetzt gibt es von manutec auch 
Roboterschweißplätze bestehend aus: einem Roboter, einem 2-Achsen Dreh-Schwenk-Tisch, 
Stromquelle, Drahtvorschub, Schlauchpaket und Brenner. Die Komponenten sind auf einem 
gemeinsamen Grundrahmen montiert, getestet und werden einsatzbereit angeliefert.

manutec r15 Bahnschweißaufgaben 
wirtschaftlich gelöst 

Leistungsmerkmale

Das 6-Achsen-Gerät kann Platz sparend 
stehend, hängend oder auch bis 30° geneigt 
eingebaut werden. Für die volle Nutzbarkeit des 
großen Arbeitsbereiches, auch unter beengten 
Platzverhältnissen, sorgt die Möglichkeit zum 
Überschlag der Achse 2.
Die Steuerung sorgt dafür, dass bis zu 16 
Roboterachsen bahnsynchron betrieben werden 
können. Zusätzlich sind für verschiedene 
Sensorsysteme geeignete Schnittstellen in der 
Robotersteuerung vorhanden.



Schweißausrüstung

Anpassung von handelsüblichen 
Stromquellen, Drahtvorschub-
einheiten und Brennern nach 
Kundenspezifikation.

Dreh-Schwenk-Tisch

Der 2-achsige Dreh-Schwenk-Tisch mit 
200 kg Nutzlast (auch in 4-Achs Doppel-
Dreh-Schwenk-Tisch-Ausführung 
lieferbar) ermöglicht durch seine 
Beweglichkeit eine für das Schweißen 
optimale Lage der Werkstücke. 
Angebaute Schleifringe sorgen für die 
Schweißstromübertragung von
400A bei 100% ED (Optional 800A).

manutec r15 - Portalausführung

Die manutec Linienportale bestehen aus 5 oder 6 Achsenrobotern und einer Linearachse für max. 32m Verfahrweg und 
bis zu 3 Robotern an einem Portal.
6 Achsen plus zwei Linearachsen ergeben ein manutec Flächenportal.
Für welche Bauform Sie sich auch immer entscheiden, es ist genau die richtige Anlage für das Schweißen g roßer 
Werkstücke.
Durch das Einlegen von Werkstücken oder Umrüstarbeiten, während an anderen 
Stationen geschweißt wird, können Nebenzeiten minimiert und die Auslastung des Roboters auf annähernd 100% 
gebracht werden. Auch bei den Portalrobotern werden die Bewegungen von der Robotersteuerung bahnsynchron mit den 
Zusatzachsen gesteuert und die Schweißausrüstung mit Prozessdaten versorgt.    
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